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ROBOTIC LASER WELDING PROCESS | AIC

Intuicyjna obsfuga zrobotyzowanej linii do spawania laserowego dzieki zenon

AIC w petni kontroluje i

monitoruje spawanie laserowe
nowoczesnych wymiennikow

ciepfa

Projekt zenon zostat wdrozony u lidera w projektowaniu i produkcji wymiennikdw
ciepta, firmie AIC S.A., z Gdyni, aby zapewni¢ kompleksowa obstuge oraz zbierac¢ dane
dotyczace poszczegdlnych modutéw zrobotyzowanej linii do spawania wymiennikéw
ciepfa. Zadanie to z sukcesem zrealizowata firma RMA z Gdyni; cztonek programu

partnerskiego firmy COPA-DATA.
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Zalozona w 2001 r. AIC S.A,, z siedzibg w Gdyni, szybko
stala si¢ uznanym na calym $wiecie specjalista w dziedzinie
projektowania, inzynierii i produkcji wymiennikéw ciepta ze
stali nierdzewnej i tytanu. Zatrudnia ponad 900 oso6b i dyspo-
nuje trzema zakladami produkcyjnymi w Polsce oraz oddzia-
fami inzynieryjnymi i sprzedazowymi, ktore zlokalizowane sa
w Chinach, Holandii i Kanadzie. Firma AIC S.A. jest w stanie
zrealizowa¢ nawet najbardziej zlozone i zaawansowane techno-

logicznie projekty dzieki zasadzie ,,zadnych kompromiséw, jesli
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chodzi o jako$¢” i zautomatyzowanym procesom produkeyj-
nym. Firma caly czas stawia na rozwoj i nowe technologie oraz
korzysta z wielu nowoczesnych narzedzi projektowania i pro-
dukgji - od systeméw CAD/CAM i projektowania 3D, lutowania
prézniowego, obrobki CNC do zautomatyzowanych systemoéw
TIG i spawania laserowego. Zrealizowany przez RMA Sp. z 0.0.,
projekt oparty na Platformie Programowej zenon, idealnie wpi-
sal sie w realizacje strategii rozwoju opartego na najnowocze-

$niejszych technologiach dostepnych na rynku.
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zenon pozwala na fatwa obstuge linii poprzez panel dotykowy.

OCZEKIWANY INTUICY)JNY SYSTEM DO
OBStUGI LINII SPAWAJACE)
Celem, jaki chciat osiagnac¢ klient konicowy, byta implementacja
prostego w obstudze, intuicyjnego systemu do obstugi w pelni
zautomatyzowanej linii produkcyjnej. Ponadto klient byl szcze-
gélnie zainteresowany, aby system dostarczat wszelkich informa-
cji zwrotnych z urzadzen i systemow zainstalowanych na linii, to
jest m.in: biezacych statuséw, globalnych danych efektywnosci
czy danych o jakosci produkowanych wymiennikéw ciepla.
Aplikacja zostala zaprojektowana i wykonana przez zespét
inzynieréw RMA. Firma RMA z siedzibg w Gdyni, ktorej glow-
nym zakresem dzialania jest automatyzacja proceséw spawal-
niczych jest czlonkiem programu partnerskiego COPA-DATA
Partner Community i zna doskonale srodowisko oprogramowa-
nia zenon, zaréwno od strony inzynieryjnej, jak i obstugi. Z tego
powodu oprogramowanie zenon zostalo wpisane do projektu
AIC S.A. juz we wstepnej fazie projektowania. Wedlug RMA,
wiodgcej firmy w obszarze automatyzacji proceséw spawania,
zatrudniajacej kilkudziesieciu inzynieréw (automatykow, robo-
tykoéw i konstruktoréw), dysponujacej wlasnym dzialem R&D
oraz wlasna hala montazowg, ktéra od 2008 roku realizuje pro-
jekty na calym $wiecie, inne dostepne na rynku rozwigzania nie
byly wystarczajaco rozbudowane i zoptymalizowane pod katem
obstugi tego typu przedsiewziecia. Tylko zenon w 100% pozwo-

lit zrealizowa¢ oczekiwania klienta.

PELNY OBRAZ SYTUAC])I DZIEKI
PRZEJRZYSCIE WYSWIETLANYM
INFORMACJOM

Ogromna skala projektu wymagala zastosowania rozwigzan,
ktore daje wylacznie wszechstronna Platforma Programowa
zenon. Pozwolila ona na rozgraniczenie sygnaléw z poszczegél-
nych urzadzen do spawania laserowego serii MLS, co umozli-
wito prawidlowe wyswietlanie komunikatéw i zmiennych indy-
widualnie dla kazdego typu produktu. Aby osiagnac zalozone

cele projektu, wykorzystano miedzy innymi moduly zenon:

Operatorzy, po krotkim szkoleniu monitorujg efektywno$¢ pro-

cesu i kontrolujg alarmy. Kazdy pracownik posiada uprawnie-

nia w zaleznosci od stanowiska i odpowiedzialno$ci.

Recipe Group Manager, Event oraz Alarm List dajace menadze-
rom dostep, oraz mozliwo$¢ zarzadzania informacjami takimi
jak alarmy, czy powiadomienia o statusach procesu produkeji,
czy tez efektywnosci linii produkcyjnej i jako$ci produktéw
koncowych. Ponadto dzigki modulowi User Administration
przyznano i dostosowano uprawnienia do petnionych stanowisk
oraz zakresu odpowiedzialnosci uzytkownikow korzystajacych
z aplikacji.

Projekt zenon zostal zainstalowany na komputerze PC
wyposazonym w system operacyjny Windows 10 z ekranem
dotykowym. Dzigki temu, ze zenon posiada ponad 300 drive-
réw i protokoléw komunikacyjnych, sygnaly mozna pobiera¢
z urzadzen wyposazonych w rozne sterowniki m.in: Siemens
§7-1200, S7-1500 oraz inne komponenty automatyki. Ponadto
dzieki otwartemu interfejsowi z zenon'em zostalo zintegrowane
oprogramowanie obstugujace glowice lusterkowe typu SCOUT

- zastosowane w urzadzeniach spawajacych MLS501.

CZAS TO PIENIADZ — KROTKI CZAS
WYKONANIA PROJEKTU | SZKOLEN
PERSONELU

Kompleksowa realizacja projektu zenon trwala niespelna 4 mie-
sigce. W tym czasie udalo si¢ wdrozy¢ system, wraz ze sklad-
nikami umozliwiajagcymi sterowanie 5 maszynami, 3 Zrédlami
laserowymi i robotem, jak réwniez uruchomi¢ proces monito-
rowania calego procesu. Kolejnym etapem bylo szkolenie per-
sonelu. Dzigki temu, ze COPA-DATA od lat konsekwentnie
realizuje filozofi¢ ergonomicznosdci i tatwosci uzycia oprogra-
mowania zenon, znacznie zredukowano ilo$¢ czasu, przezna-
czonego na przeszkolenie pracownikéw obstugujacych linie.
Ponadto dzieki uniwersalnosci systemu, kazdorazowa zmiana
parametréw linii wynikajaca z pojawiajacych sie w przysztosci
potrzeb bedzie tatwa do implementacji. Bez problemu bedzie
mozna do systemu dotacza¢ kolejne gniazda produkeyjne, aby

kompleksowo monitorowacé proces produkeyjny.
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Dzigki nowoczesnej szacie graficznej pozwalajacej na uzyska-

nie podgladu, menadzerowie w kazdej chwili tatwo zlokalizujg

status linii oraz efektywnos¢ jej pracy.

INTUICY)JNY SYSTEM NADZORCZY | DANE
DOSTEPNE OD REKI

Projekt osadzony w $rodowisku zenon i wykonany komplek-
sowo przez RMA zakonczy! si¢ sukcesem, poniewaz stworzono
$rodowisko do kompleksowej obstugi zrobotyzowanej linii
produkcyjnej w pelni odpowiadajacej wymaganiom klienta.
,»Program zenon jest intuicyjny i tatwy obstudze dla operatorow.
Plusem jest takze sterowanie calg linig produkcyjna z jednego
panelu” méwi Pan Marcin Jackowiak- Business Project Manager
w A.LC i dalej dodaje: ,,Jest on produktem godnym polecenia i
w przysziosci bedziemy z niego korzystac”

Wygoda, jak réwniez tatwos¢ obstugi systemu, ergonomia
interfejsu oraz moduldéw sprawila, ze efektem pracy jest system
w pelni skrojony na potrzeby klienta. Wartoscig dodana byto
stworzenie nowoczesnej i przejrzystej szaty graficznej, dzieki
ktorej praca operatora stala sie jeszcze bardziej wygodna i efek-
tywna. Ponadto, wszystkie osoby odpowiedzialne za efektyw-
noé¢ procesu produkeji oraz jakos¢ wymiennikéw ciepta maja
dostep do danych na wyciagniecie reki, co pozwala na biezaco
monitorowac i reagowa¢ na ewentualne niezgodnosci. Jednym
stowem zenon wspiera w codziennej pracy caly sztab teamu
technicznego, poczawszy od operatora linii, kierownika produk-
¢ji, inzynieréw zwigzanych z utrzymaniem ruchu, dzialy tech-
niczne, a takze pracownikéw dziatu z jakosci.

Caly proces wykonania projektu z wykorzystaniem plat-
formy zenon podsumowuje Pan

Maciej Mizgier - Prezes Zarzadu RMA sp. z o.0. : ,,
Parametryzowanie, funkcja podmiany, latwe dostosowanie
grafik do wymagan klienta koncowego oraz zarzadzanie recep-

turami - to moduly, ktére zyskaly najwicksze uznanie wsrod
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UZYTKOWNIK: OPERATOR

Dzieki wysokiemu poziomowi szczegolowosci w fatwy

sposéb uzyskuje si¢ dostep do wybranego modutu linii
produkeyjnej, co pozwala na podglad danych z interesujgcej
nas czesci linii. W ten sposéb réwnie szybko lokalizujemy, w

ktdrej czesci jest alarm.

inzynierow RMA zaangazowanych w ten projekt”. I dalej kon-
tynuuje: ,,Nie bez znaczenia bylo réwniez wsparcie techniczne,
jakie zapewnila nam COPA-DATA wyrdzniajace si¢ niezwykle

szybkim czasem reakgji i indywidualnym podej$ciem.”

HIGHLIGHTS:

» Intuicyjny i fatwy w uzytkowaniu system

»  Pelna kontrola procesu spawania laserowego
» Monitoring efektywnosci pracy
zautomatyzowanej linii produkcyjnej
Newralgiczne dane dostepne od reki
Nowoczesna i przejrzysta szata graficzna

Zarzadzanie alarmami
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Skalowalnos¢ i otwarto$¢ pozwalajaca na
rozbudowe

> Krotki czas wdrozenia projektu i szkolen
personelu

Prawa dostepu adekwatne do stanowiska
Wsparcie techniczne COPA-DATA Polska
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