PRIMARY PRODUCTS

GORAZDZE CEMENT (HEIDELBERGCEMENT GROUP)

zenon monitoruje wskaznik OEE w HeidelbergCement Group

W2zrost wydajnosci
procesu paletyzacjiw
Gorazdze Cement

Goérazdze Cement to jeden z najwiekszych producentéw cementu w Polsce.
Dostawa do odbiorcéw kilku milionéw ton produktu rocznie, wymaga aby procesy
byty maksymalnie efektywne. Mamy tutaj na mysli zwtaszcza procesy paletyzacji

i foliowania, ktére sa ponadto waznymi etapami catego procesu produkcyjnego i
wymagajg nadzoru menadzerskiego. W celu poprawy wartosci wskaznika OEE,
Gorazdze Cement zaimplementowato oprogramowanie zenon firmy COPA-DATA,
dzieki czemu mozliwy jest regularny monitoring i kontrola pracy maszyn co pozwala

obnizyc¢ koszty nawet 0 20%.

Goérazdze Cement wraz z Gorazdze Beton oraz Gorazdze

Kruszywa nalezy do  miedzynarodowego  koncernu
HeidelbergCement Group. Zaklad produkcyjny potozony w
niewielkiej miejscowosci Chorula niedaleko Opola, zostal
oddany do eksploatacji w 1977 roku. Mimo, iz w tamtych

latach Polska trwata w glebokim ustroju komunistycznym

przejawiajacym si¢ réwniez w tym, ze wszelka technologia
przemystowa byla kupowana od Zwigzku Radzieckiego, to ten
zaktad wybudowano w oparciu o technologie i podstawowe
wyposazenie znanej dunskiej firmy FLSmidth, $wiatowego
potentata w zakresie dostaw urzadzen i ustug dla przemysiu

cementowego. Na przestrzeni lat w zakladzie w Choruli
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Monitorowanie nastepujgcych parametrow: etap procesu, lista

alarméw oraz biezgce dane pracy maszyny

zrealizowano wiele inwestycji rozwojowych i modernizacyjnych,
ktére umocnily jego pozycje w czoléwce najwiekszych i
najnowoczesniejszych cementowni w Europie. Wysokiej klasy
urzadzenia i maszyny produkcyjne w tym cztery mlyny cementu
pozwalaja na produkcje ponad 4 mln ton cementu rocznie. Od
potowy lat 90-tych XX wieku wlascicielem grupy Gorazdze jest
potentat cementowy HeidelbergCement Group. W 2015 roku
warto$¢ obrotow skonsolidowanych Grupy Gorazdze wyniosta
1,1000 miliarda zlotych a wielkos¢ zatrudnienia szacowana byla

na 1200 pracownikow.

OD POMYStU DO REALIZAC]I

W 2015 roku, mgr inz. Marcin Reinert pelnigcy funkcje
kierownika dzialu elektrycznego w cementowni Gérazdze zaczat
zastanawia¢ si¢ nad tym jak poprawi¢ wydajno$¢ paletyzacji
i stretchowania. Wéwczas na jednej z konferencji mial okazje
zapoznac si¢ z mozliwo$ciami jakie daje oprogramowanie zenon
firmy COPA-DATA. Pan Marcin bedacy pod duzym wrazeniem
mozliwosci programu, wspolnie z inzynierami opracowal
koncepcje jego wdrozenia na dwodch wolnostojacych (nie
podlaczonych do systemu SCADA) maszyn do paletyzowania
i foliowania. Pan Marcin Reinert wyjasnia dalej: ,, Wielokrotnie
zdarzalo sig, ze paletyzarki i foliarki ulegaly niespodziewanym
awariom. W natloku zaje¢ i zlecent produkeyjnych ciezko bylo
prowadzi¢ dokladne analizy przyczyn alarmoéw i zaplanowaé
dzialania prewencyjne, ktére zredukowalyby liczbe interwencji
firm serwisowych, czasami naprawde bardzo kosztownych.
Jednym stowem, nie byla prowadzona, archiwizowana czy
analizowana zadna statystyka alarmoéw czy awarii. Informacje te

odnotowywane byly wprawdzie w dokumentacji produkcyjnej,
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Wykres OEE pokazujgcy prace paletyzarki

niemniej ciezko bylo stworzy¢ raport dotyczacy tylko i
wylacznie statystyk awarii. Kolejnym wyzwaniem stalo sie
dla mnie monitorowanie efektywnos$ci pracy tych urzadzen.
Podczas procesu produkcyjnego nieraz obserwowalem, ze stojg
one bezczynnie. Zadawalem sobie pytanie ile wlasciwie czasu
sg tak naprawde wykorzystywane, ile energii zuzywaja, i jak to
sie ma do kosztow jakie ponosi zaktad? Zdalem sobie wowczas
sprawe, Ze potrzebuje narzedzia, ktére pozwoli mi monitorowac
rzeczywisty czas pracy urzadzen a tym samym efektywno$¢
ich wykorzystania czyli wspétczynnik OEE” - kontynuuje Pan
Reinert. W trakcie rozméw dotyczacych zakresu projektu oraz
zadan jakie mialby przeja¢ zenon, Pan Marcin Reinert i jego
team mieli rdwniez okazje do zapoznania si¢ z zenon Analyzer -
platforma programowg dedykowang zaawansowanym analizom.
Wtedy tez pojawit si¢ pomyst zintegrowania zenon Analyzer z
istniejaca infrastrukturg produkcyjng. Pierwszym zadaniem,
jakie postawiono przed zenon Analyzer to przetwarzanie i
analiza danych pozyskiwanych z pracujacych juz projektow
zenon. Docelowo do projektu bedg wlaczane kolejne maszyny
i urzadzenia tak aby mozna bylo nadzorowaé caly proces

produkeyjny.

ANALIZA ZAKRESU PROJEKTU -
KLUCZOWE CZYNNIKI OPTYMALIZAC])I
Pierwszym krokiem do osiagniecia zalozonych przez zespot
Gorazdze celow, byto okreélenie struktury i zakresu projektu
zenon, zdefiniowanie poszczegdlnych zadan i przypisanie ich
konkretnym osobom a takze skompletowanie niezbednego
sprzetu i urzadzen. Poniewaz oprogramowanie zenon jest

intuicyjne i fatwe w uzyciu, zdecydowano o jego wdrozeniu
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RAPORT DZIENNY CZASU PRACY DATA: 13 9 2016
PIN12 PIN22
Zmiana 1
Caas pracy 6 godz 44 min 6 godz 33 min
oEm o T
Caas postoju STANDBY 1 godz 0 min G 1godz 26 min
Caas postoju AWARIA 0 godz 14 min 0godz0 min
Zmiana 2
Caas prac 6 godz 33 min 5 godz 55 min
pracy g > - g =
Czas postoju STANDBY 1godz 9 min [ 2 godz 4 min
Caas postoju AWARIA 0 godz 17 min 0godz0 min
Zmiana 3
Caas pracy 5godz2min (] 6 godz 56 min
~n
Caas postoju STANDBY 2godz 51 min 1 godz 3 min
Caas postoju AWARIA 0godz 5 min 0godz 0 min

Strona 122

Raport dzienny przedstawiajgcy rzeczywisty czas pracy maszyny

przez zespot automatykéw z zakladu w Choruli. Kolejnym
etapem, ktéry byl niezbedny aby program zenon zasili¢ danymi
pobieranymi z maszyn do paletyzacji, bylo podlaczenie ich
do serwera. Ze wzgledu na duza odleglos¢ paletyzarek od
centralnej sterowni polaczenie przeprowadzono swiattowodem.
Réwnolegle osoba odpowiedzialna za wykonywanie projektu
zenon, Pan mgr inz. Marek Harecki tworzyt aplikacje zenon,
ktéra miata za zadanie: zbiera¢, archiwizowa¢ i analizowa¢ dane
przedstawiajac je w formie czytelnych raportéw. Po ustanowieniu
polaczenia zaczeto gromadzi¢ dane, przedstawiajac je w formie
czytelnych raportow, ktore przekazywane byly kolejno mi.n. do

kierownikéw zmian oraz dyrektora produkcji.

AUTOMATYCZNY INZYNIERING ZENON
DLA SZYBKIEGO WDROZENIA
Projekt

do paletyzowania workéow z cementem firmy BEUMER,

zenon swoim zakresem objat dwa urzadzenia
wyposazonych w sterowniki programowalne S7-300 z kartami
cyfrowych wej$¢ i wyjs¢ oraz panel operatorski OP 27 do obstugi
tych urzadzen. Na serwerze zostala utworzona infrastruktura
sktadajaca si¢ z: jednostki centralnej, dwdch stacji klienckich
oraz stacji inzynierskiej gdzie zainstalowano nastepujace moduty
licencji zenon Supervisor wraz z modulami Historian, Message
Control oraz Report Viewer. Utworzony projekt zasilono
danymi pobieranymi bezpoérednio ze sterownika S7-300
paletyzarki BEUMER. Prace te po opracowaniu koncepcji przez
Pana Marcina Reinert, prowadzil mgr inz. Marek Harecki, ktory
rozpoczal projekt od przygotowania infrastruktury sieciowej w
tym doboru procesoréw komunikacyjnych i ich implementacje

w konfiguracji sterownika paletyzarki. Kolejny etap to stworzenie
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RAPORT TYGODNIOWY CZASU PRACY Od 12 9 2016 do 18 9 2016

PiIN12
Dzien tygodnia PRACA POSTOJ AWARIA
Poniedziatek 37.5% 52.4% 10.2%
Wiorek T6.4% 209% 27%
$roda a46% 8% 14% f o
Cowarok | 49.1% 90% 20%
Piatek 0% 724% 6%
Sobota 0.0% 98.9% 1.1% o
Niedziela 0o 908% 0%

Tygodniowy czas pracy PIN12
R
100 o =

POSTOJ I PRACA

PIN22
Dzientygodnia  PRACA POSTOS  AWARIA
Poniedzialek 56.1% 41.9% 0.0%
Wtorek 80.9% 19.0% 0.0%

$roda 26.7% 73.3% 0.0% £ e
Cawartek 24.9% 75.1% 0.0%
Piatek 556% 44.4% 0.0%
Sobota 0.0% 100.0% 0.0% o
Niedziela 0.0% 100.0% 0.0%

Tygodniowy czas pracy PIN22
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POSTOS I PRACA

Tygodniowy raport z pracy maszyny ukazujgcy czas pracy, czas

postoju oraz czas postoju wynikajgcy z alarmu

sieci komputerowej i instalacja oprogramowania zenon oraz
stworzenie wizualizacji procesu paletyzowania cementu wraz
z raportami generowanymi manualnie lub automatycznie.
,»Ogromnym utatwieniem w pracy z programem zenon jest jego
przejrzysta struktura, ktéra pozwala bez problemu poruszaé si¢
po wszystkich zmiennych, ekranach i innych komponentach.”
moéwi Pan Marek Harecki. ,,W trakcie tworzenia kolejnych
ekranow i funkcji automatyczny system podpowiedzi programu
ulatwial i przyspieszal proces projektowania” kontynuuje dalej i
na koniec dodaje: ,,zenon to pierwsze tak intuicyjne narzedzie z

7

ktérym miatem okazje pracowac”

EFEKT FINALNY- OPTYMALIZAC)A
PROCESOW | 20% REDUKCJA KOSZTOW
Po zakonczeniu prac nad projektem, team w Gorazdze raportuje,
ze zalozone cele zostaly w 100% osiggniete. Obecnie dzieki
rozwigzaniu zenon, zespol oraz dyrekcja cementowni Goérazdze
w Choruli (grupa Heidelberg) moze doglebnie analizowa¢ kazda
zaistniala sytuacje dzieki: archiwizacji powstatych awarii, opisowi
zdarzen, okresleniu przyczyny awarii. Inteligentne rozwiazanie
zenonpozwalaréwniezna przygotowanie gotowych podpowiedzi
czyli instrukcji zawierajacych kroki postepowania gdy dochodzi
do awarii. Natychmiastowy dostep do dokumentacji technicznej
pozwala szybko zdefiniowa¢ problem i usuna¢ awarie. Ponadto
cale wdrozone rozwiazanie ma na celu zdefiniowanie rozwiagzan
prewencyjnych eliminujacych kosztowne przestoje urzadzenia
i koszty zwigzane z uslugami firm serwisowych. Kolejnym
benefitem jest bez watpienia analiza czasu pracy paletyzerek i
foliarek oraz efektywnos$¢ ich wykorzystania czyli wspolczynnik

OEE, ktéra jednoznacznie przelozyla sie na optymalizacje
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Oprogramowanie zenon od samego poczgtku

budzifo mojg ogromng ciekawosc. Jego mozliwosci

operatorskie, diagnostyczne i analityczne

wykraczajg ponad moje oczekiwania.

MARCIN REINERT, GORAZDZE CEMENT S.A.,
KIEROWNIK WARSZTATU ELEKTRYCZNEGO

procesu paletyzacji a co za tym idzie znaczne oszczednosci
kosztéw energii. Po zakonczeniu projektu Pan mgr inz. Marcin
Reinert powiedzial: ,,Oprogramowanie zenon firmy COPA-
DATA od samego poczatku budzito moja ogromna ciekawos¢.
Jego mozliwosci operatorskie a przede wszystkim (to co
mnie najbardziej interesowalo) diagnostyczne i analityczne
wykraczaty ponad moje oczekiwania. Ogromna ilo$¢ funkcji i
wszechstronno$¢ zastosowania a takze grafika jaka dysponuje
to oprogramowanie, skfonitlo mnie do wyboru zenona. Do tego
nalezy réwniez doda¢ znakomity kontakt z przedstawicielami
firmy COPA-DATA Polska. Wysokie kompetencje, otwartos¢,
zrozumienie potrzeb, odpowiednie pokierowanie zwigzane
z wyborem odpowiednich moduléw oraz ogromna dbalos¢
o klienta pozostawily mnie w przekonaniu o prawidlowym
wyborze” Projekt zenon w Gorazdze Cement caly czas jest
rozwijany. Dodawane sg kolejne moduly i funkcjonalnosci.
Do pracy nad nim zostal dedykowany kolejny inzynier i juz
sg pomysly jak wykorzysta¢ zenon do dalszej optymalizacji
proceséw w Gorazdze Cement S.A. ,,Firma COPA-DATA jest
godna polecenia a ich rozwigzania mozna zaliczy¢ do najbardziej
zaawansowanych i innowacyjnych” - podsumowal Pan mgr inz.
Pawel Zajd pelnigcy funkcje dyrektora ds. produkeji w zakladzie

w Choruli.

GLOWNE KORZYSCI:

v Vv Vv Vv Vv Vv Vv

Rekordowo szybkie wykonanie projektu
Pelne wsparcie COPA-DATA przy realizacji
Czytelne raporty — zawsze na czas

Analiza OEE

Wszechstronne zarzadzanie alarmami
Robigca wrazenie grafika

Optymalizacja procesu paletyzowania i
foliowania

Redukcja czasu przestoju maszyn

20% oszczednosci kosztow

Ergonomia pracy dla uzytkownika
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